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I Maschine zur epanenden Bearbettung von Werkstucken 

Ea handeltalch urn elna Maachlna (1) zurepanenden Bear- 
baitung von Werkstdcken (8), dia aln um teine IJngaachae 
(8) rotierendaa, angetriebenea Werkzaug (6) aufamiat Ea 1st 
eina Abeaugel/irlchtung (17) fOr die abgenomrnanan Spina 
vorhenden. 8ie weist eJnen Spanefangraum (19) auf, der mh 
einer Abaaugpumpe (PJ verbundan 1st. Dar Raum (10) 1st von 
einer Begrenzungswand (18) umgeben, deasan aim Wark- 
stuck (9) walsandar Rand (21) eine Durchtrfttadfrnung (20) fOr 
daa Werkzeug (6) begrenzt und glelchxeJtlg In Axial rtcltfung 
verschlabbar auf der WarkatOck-Obarflacha (14) auflagbar 
fat Im Berelch dea Randea (21) lal die Wand (18) mh Bn- 
atromoffnungen (23) veraahan. 
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Beschreibung lagerand und dem Werkstflck an einer UmfangssteUe 

* des Randes entstehenden Spalt, der der EmgrifTstiefe 

Die Erfindung betrifft cine Masehine zur apanenden des Werkzeuges entspricht, gelangen daher praktisch 

Bearbeitung von Werfcstficken, mit einem angetriebe- keina Spane ins Freie. Die Grflndlichkeit der Spaneent- 
nerv um -seine Langs achse roticrercden zylmdrischen 5. forming kann dabei liber die Absaugleistung der Ab- 

oder scheibenformigen Werkzeug, Z.B. Bohrer oder saugpumpe reguliert werden* Die erfmdungsgemfiBe 

FrSser, das beim Bearbdttingsvorgang zumindest mit Masehine ist vielseitig einsetzbar und weist besondere 

einer seiner Axialseiten zumindest teuweise in Werk- Vorteiie bei der Bearbeltung ebener Werkshlck-Ober- 

stGckeingriff steht, und mit einer Absangeinricbtung fur fllchen auf. 

abgehobene Spans; * r 10 Weitere Ausfuhrungsfornien der erfmanngsgeinaBen 

Die bisber bekannten Absaugemrichtungen fur derar- - Masehine sind in den Unteranspruchen aufgefuhrt 
tlge Maschinea z. B. Fr2s- oder Bohrmaschinen, lassen Besondera grflndlich erfoJgt die Entfernung der Spa- 
in ihrer GrQndHchkeit Wunsche offen. Die Absaugnng ne, wenn die EinstromOfmungen insbesondere gleich- 
erfblgt hierbel fiblicherweise fiber eine Absaugleitung maSig entlang dem Umfang der Begrenzungswand ver- 
Qder einen Absaugschlauch, dessen Ansaugraundung an 15 teflt angeordnet sind Yorzugsweise sind die Einxtrom- 
einer Sidle des. Werkzeuguinf anges in dessen Arbeits- " affhungen in Gestalt mitartigcr Vertief ungen bzw. Aus- 
. bereich gehracht wird, urn auf diese WeJse anf ailende sparungen ausgestaltet, die in den Auflagerand von der 
Spam? zu entfernen. Dabei ist von Nachteil, daB im nicht werkstflckseitigen Stirn her eingebracht sind Wahrend 
vom Saugstrom erreichtea Umfangsbereich des Werk- des Einsatzes der Masehine werden diese Offnungen 
zeuges die Sofine weiterhin weggeschleudert werden 20 danri am Auflagerand von der Werksttlck-O b erfl fich e 
und Umgebung und WerkstQck verschmutzen. abgedeckt Damit befinden sicb die Einstromdff nungen 
Da&Ziel der Erfindung ist daher, erne Masehine ge- unmittelbar an der WerkstQck-Oberfl&che, und die ein- 
tiz&B der gjn gflTig s genannten Art zu schaff en, bei der die strfimende Luft ist in der Lage, evtL am Werkstflck an- 
Grflndlichkeit der Arbeit der Absaugeinrichtucg erheb- haftende Spane wegzublasen. 

lich vergrdBert ist und zumindest der grfifite TeD der 25 ZweckmSfligerweise ist die Begrenzungswand zumin- 

anfallenden Spane unabhfingig von der Werkzeugstel- dest im den Auflagerand en thai ten den Bereich bzw. 

lung exfaBt wird. Abschniti von einem koaxial zur Drehachse des Werk- 

Dieaes Ziel wird dadurch erredcht, daB die Absaugein- zeuges angeordneten, in Axialrichtung verschiebbaren 

richtung einen das Werkzeug auf der dem Werkstflck Rohrkdrper gebOdet, dessen Ycrschiebelagerung vor- 
abgelegenen Seite zur Umgebung hin abschirmenden 30 zngsweise fiber eine FQhrungsbuchse erfolgt die am 

Spa^ef angraum aufweist der mit einer Absaugpumpe Maschinenkorper angebracht ist Dies hat den wetteren 

od dgl, in Verbindung stent, daB der Spanef angraum VarteiL daB auch konventionelle Maschinen mit der 

von einer koaxial zur Drehachse verlaufeuden Begren- vorteilhaften Ab6augeinrichtung problcmlos nachgertl- 

zungswand urageben ist, deren zur axial en Eingriffsseite stet werden kfinnen. Die FQhrungsbachse selbst kann 
des Werkzeuges bzw. zum zu bearbeitenden Werkstflck 35 dabei einen Abschnitt der Begrenzungswand bilden. 

hin' weisender axialer, sich in Urofangsrichtung crstrek- An der der Durchtrhtettffhung ontgegengesetzten 

• kender Auflagerand eine Durchtritts6ffnung fur das in Seite ist der Spanef angraum ebenf ails abgedeckt, so daB 

Axialrichtung bewegbare Werkzeug umglbt, die von er wahrend der Bearbeltung eines Werkstuckes prak- 

der OberflSche des zu bearbeitenden Werkstfickes ab- tiscfa vohstandig geschlossen ist Diese Abdecknng cr- 
declqbar fat, wobei der Auflagerand in Axialrichtung des 40 folgt vorzugsweise durch den MaschinenkOrper selbst 

Werkzeuges nachgiebig und verschlebllch auf dem oder aber durch erne maschinenf este oder eine mit der 

Werkstflck ahfbegt, und daB die Begrenzungswand im Begrenzungswand mitbewegbare Wand 

Bereich des Auflagerandes mit EmstrSmOffnuiigen ver- Zur Gew&hzieistung der Nachgiebigkeit der Begren- 

sehen ist zung s wand in Axialrichtung des Werkzeuges kann sie 

Nunmehr ist das Bearbeitungswerkzeug in jeder Stel- 45 beipielsweise der art leich tvers chieblich gelagert wer- 

hmg wfihrend eines Bearbeitnngsvorganges prakti^ch den, daB sie eigengewlchtsbelastet gegen die Werk- 

vollst&ndig gegenOber der Umgebung abgekapselt Der stQck-Oberflache arbeitet Diese Ausfuhrungsform ist 

Sptoefapgraum und damit auch das Bearbettungwerk- insbesondere bei vertikal ausgerichteter Werkzeugach- 

zeug werden umfangsseitig von der insbesondere hohl- severwendbar. 

zyHndrischen Begrenzungswand begrenzt, wdnresd das so Besonders vorteflhaft ist jedoch eine Ausruhrungs- 

Abdecken der DurchtrittsOffnung fCr das Werkzeug form, bei der die Begrenzungswand mh ihrem Auflage- 

vom zu bearbeitenden WerkstQck selbst vorgenommen rand federbelastet gegen die Werkstflck-Oberflache ar- 

wird Von Vortefl ist dabei die axiaie Verscfaiebfichkeit beitet und in Axialrichtung vom Maschmenkorpcr weg 

der Begrenzungwanct die sich hlerdurch an verschiede- insbesondere durch eine Druckfeder mit geringer Fe- 

ne Maschmeneinstelhmgen anpassen kann und insbe- 55 derkonstante vorgespannt ist Damit ist ein optimal er 

sondere auch bei Variierung der Arbeitstiefe des Werk- Kontakt zwischen Auflagerand und WerkstQck-Ober- 

zenges tmmer Kontakt mit der Werkstackoberflache - Cache bei jedweder Lage der Werkzeugachse gewflhr- 

hahen kann. Ein weiterer vorteilhafter Effekt der Ab- leistet and es ist trotzdem mftglich, zu KontroHzwecken 

saugemrichtung wird durch die im werkstQckseitigen die Begrenzungswand kurzfristig und ohne Kraftauf- 

Randbereich der Begrenzungswand vorgesehenerx Em- 60 wand vom Werkstflck anzuheben* ZweckmABigerwcise 

strtm6fmungen erziert Denn beim Absaugen des Spa- wird eine Feder und hierbel insbesondere eine Spiralfe- 

nefangraumes mit Hflfe der Absaugpumpe oder eines der verwendet die sich zwischen dem Maschmenkdrper 

Vakuums stromt entsprechend dem entnommeneji Luft- und der Befestigungswand abstfitzt, wozu letztere ms- 

volumen fiber .die ElnstrOmfiffnungen von der Umge- besondere im Bereich ihres Auflagerandes ein Auflager 

bung her l^ftnach, die infolge ihrer relativ hohen Ge- 65 fur die Feder aufweist Dieses wird zweckmaBigerweise 

schwindigkeh die vom Werkzeug weggeschl euderten von einem im Bereich der Durchtritts5f£hung mnen an 

SpHne mitreiflt und im Innera des Spfinefangraumes der Begrenzungswand angeordneten, sich in Umfangs- 

hUt Selbst durch den notgedrungen zwischen dem Auf- richtung der Wand erstreckenden ringf6nnigen Fort- 
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satz gebildet vom MaschmenkOrper 2 weg und zum WerkstOck 9 

Um auch bei rechtwinkelig zur Werkzeug-Drehachse weisenden AxiaJseitc off en, wobei die Offnung die 

erfolgenden Relativbewegungen zwischen Werkzeug Durchtritts " ffnung 20 fur das Werkzeug 6 bildet Dcr 

nod WerkstOck einen stdnmgsfr eien Betrieb gewahrlei- Durchmesser der Durchtrittsdffming 20 ist daher gro- 

sten zu kdnnen, ist die B grenzungswand im Bereich des 5 Ber ais der Durchmesser des Werkzeuges <x 

Auflagerandes vorzugsweise so ausgestaltet daB sle nit Bine Besonderheh der erfmdungsgemaBen Absaug- 

flirer AuBenumfangsflache in Richtung zum WerkstOck emrichtung 17 ist dafl die Durchtrittsoffnung 20 wSh- 

gesehen schrfig radial nach innen verlauft und damit rend eines Bearbeitungsvorganges durch das Werk- 

konische Gestalt hat Beim Verschieben der Maschine stuck 9 abdeckbar ist, indem der die Durch trittsoffnung 

gegenuber dem WerkstOck an letzterem auftretende 10 20 umgebende axiaiseitige Aufiagerand 21 der Begren- 

Hindernisse fflhren damit zu einem Anheben der Be- zungswand 18 auf die Werkstock-Oberflache 14 aufleg- 

grenzungswand im Moment der Berllhrung, so daB eice bar 1st Auf dlese Weise ist das Werkzeug 6 prakttsch 

BeschMgung derselben ausgeschlossen ist allseitig abgeschirmt und von der Umgebung abgekap- 

Um bei Bedarf auch einen Betrieb der Maschine ohne selt Die beim Bearbeitungsvorgang anf allenden Spane 

Absangemrichtung zu ermdgllchen, ist die Maschine 15 werden im Spanefangraum aufgefangen und kfinnen 

zweckm&Bigerweise mit einer Feststellvorricbtung ver- fiber eine Absaugpumpe P aus diesem Raum abgesaugt 

sehen, mit der die versehiebbare Begrenzungswand ins- werden. Die Pumpe steht zu diesem Zweck Ober eine 

besondere in beHebiger yerschiebesteliung gegenflber Saugleitung 22 mit dem Spanefangraum 19 in Verbin- 

der Maschine festiegbar ist dung, indem ate z. B. wie abgebildet Ober die Befcsti- 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der Zeich- 20 gungswand 18 einmQndet 

niing naher erlfiutert. In dieser zeigt Dire besondere Effektivit&t errcicht die Absaugein- 

Flg. 1 eine Sehenansicht des Arbeitsbereiches einer richtung 17 durch in der Begrenzungswand 18 im Be- 
erst en Bauform der erfindungsgemaBen Maschine im reich des Auflagerandes 21 vorgesehene Einstrfimoff- 
LEngsschnitt und ntmgen 23, Ober die der Spanefangraum 19 mit der Um- 

Fig. 2 einen Querschnitt durch die Maschine aus 25 gebung in Verbindung steht Derm durch diese Ein- 

Fig. 2 gemfifi der Linie II-IL strdmoffnung 23 stromt Umgebungsluft ins Innere des 

Die Zeichnung zeigt eine Frftsniaschine l r deren Ma- Spflnefangraumes 19 in dem MaBe, wie die Absaugpum- 
schmenkOrper 2 der Obersichtltchkeit halber nur teil- pe dem Spanefangraum 19 Luft entzieht (siehe Pfeil 24). 
weise abgebildet ist und zwar mit seinem in Hflhenrich- Da die Strdmungsgeschwmdigkeit im Bereich der Bin- 
ning gem&B Doppelpfeil 3 verschiebbaren Werkzeug- 30 str&moimnngen 23 sehr hoch ist werden die vom Bear- 
kopf 4. Aus diesem ragt nach unten in vertikaler Rich- bettungs werkzeug 6 weggeschleuderten Spline mitge- 
tung eme Antriebswelle 5 heraus, die an ihrem Ende ein rissen und uber die Saugleitung 22 aus dem SpSnefang- 
Bearbeitungswerkzeug 6, bier einen Frfiser, tr&gt Die raum 19 entfernt Die Einstromoffnungen shod vorzugs- 
AntriebsweDe 5 und damit das Werkzeug 6 sind Ober weise in einer Mehrzahl vorhanden und, wie Fig. 2 zeigt, 
eine gestrichelt und schematisch dargestellte Antriebs- 35 insbesondere gleichmaBig Ober den Umf ang der Be- 
einheit 7 im MascMnenkfirper 2 zu einer Rotationsbe- grenzungswand 22 verteilt angeordnet Dadurch wird 
wegung um ihre gemeinsame LSngsachse 8 antreibbar. die gesaxnte Umgebung des Werkzeuges 6 effektiv von 

Wahrend eines Bearbeitungsvorganges, ein solcher Sp&nen ges&ubert Beim AusfOhrungsbcispicl ist die Ef- 

ist in den Figuren dargestellt, steht das Bearbeitungs- fektivitat dazuhin noch vergroBert word en, indem die 

werkzeug 6 in spanabnehmendem Eingriff mit einem 40 Emstrtmdffhungen 23 als nutartige Vertiefungen bzw. 

WerkstOck 9. Beim Ansfuhrungsbeispiel wird gerade in Aussparungen 25 ausgebildet sind, die stirnsehig in den 

die Oberflache 14 eines als Platte ausgebildeten Werk- Aufiagerand 21 eingebracht sind. Hier dient die Werk- 

BtQcks 9 eine Oberfl&chennut 15 eingefrast wobei der stOck-Obcrflfiche 14 im Bearbeitungszustand gem&B 

kreiszylindrische Frfiser 6 mit seiner von der Antriebs- Fig. 1 zus&tzlich als Begrenzung fflr die EinatrflmBf fnun- 

wefle 5 wegweiseriden Axiabeite 10 sowie einem Teil 45 gen 23, und gleichzertig wild die Werkatuck-Oberflache 

seines AuBcnumfangcs 6 in das WerkstOck 9 eingreift; 14 vom daran entlangstreichenden Luftstrom, insbcson- 

das in einer nicht naher dargestellten Vorrichtung ein- dere auch im Umf angs bereich des Werkzeuges 6, gesau- 

gespannte WerkstOck 9 wird hier bei quer zur Dreh- bert 

achse 8 gem&B Pfeil 17 verschoben, so daB die Nut 15 Um unabhangig von der Eingriffstiefe edes Werkzeu- 

eritsteht 50 ges eine konstant gute Absaugwirkung zu erzielen, 

Die frn Arbeitsbereich des Bearbeitungswerkzeuges 6 weist die erfindungsgem&Be Absaugeinrichtung 17 zu- 

anf allenden, vom WerkstOck 9 abgenommenen Sp&ne s&tzBch den besonderen Vorteil anf, dafl der Auflage- 

werden Ober eine Absaugeinrichtung 1 der Maschine 1 rand 21 in Azialrichtung 8 des Werkzeuges 6 nachgiebig 

entfernt und verschiebfich auf der WerkstOck-Oberf lfiche 14 auf- 

Die Erfindung bezieht sich nicht nor auf Frasmaschi- 55 Hegt Dadurch 1st verhindert daB sich beim Yerstellen 

nen, sondern auf alle anderen mit gleichem oder ahnli- des Werkzeuges 6 in Axialrichtung 8 ein Spalt zwischen 

chem Prinzip arbeitenden Maschinep, z. B. Bohrmaschl- der Begrenzungswand und dem WerkstOck bildet und 

nen, der Spanefangraum 19 ist immer gleichermafien abge- 

Die Absaugeinrichtung 17 enthalt eine den aus dem kapselt 

Werkzeugkopf herausragenden Teil der Antriebswelle go Erreicht wird dies beim Ansfuhrungsbeispiel dadurch, 

5 sowie zumindest einen Abschnitt des Werkzeuges 6 daB die Begrenzungswand 18 zumindest im den Aufla- 

koaxial mh Zwischenraum umgebende Begrenzungs- gerand 21 enthahenden Bereich von einem ko axial zur 

wand 18, die die seitliche Begrenzung eines Spanef ang- Drehacfase 8 angeordneten, in Axialrichtung verschieb- 

raumes 19 bildet der ferner an der Sehe des Maschinen- bar en Rohrkflrper 29 gebildet ist Dessen Lange ist ge- 

korpers 2 von diesem selbst begrenzt wird. Ans telle des 65 ringer als diejenige der Antriebswelle 5, und er sitzt mit 

Maschinenkfirpers 2 kann die obere axiaiseitige Begren- seinem dem Aufiagerand 21 entgegengesetzten Endbe- 

zung auch Ober eine wehere separate Wand erfolgea reich 30 in Axialrichtung bewegbar gefflhrt in einer ihn 

Der Spanefangraum 19 ist an der m Axialrichtung 8 zumindest in diesem Bereich koaxfal umgebenden FQh- 
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rungsbflchse.31 ehx DIese ist wiedenim am Werkzeug- 
kopf 4 Idsbar festgemacht und Ihr jeweihger zwischen 
dem Endbereich 30 und dem Werkzeugkopf 4 beCndli- 
cher Wandabschnitt 32 bfldet ebenfaHs eineo Abschnitt 
der Begrenzungswand 18. Urn zu vcrhindern, dafl der 5 
Rohrkorper 29 beim Abbeben der Maschine vom Werk- 
stuck 9 aus der Bflchse 31 herausfaUt, ist letrtere an 
ihrem dem Werkstuck 9 zugewandten Endbereich mit 
emer uinlaiifenden, radial nflch innen vorspring widen 
Nas© 33 versehen, die zur Begrenzung des Verschiebe- 10 
weges des RohrkOrpeis 29 mit einem entsprechenden- 
Vorsprung am Endbereich 30 zusanmienarbertet 

Um zu gewahrleisten, daB der Auflagerand 21 in alien 
Situationen, z> B. auch bei gegenOber der Vertikalen ge- 
neigter Drehachse 8> gieichmJtBig gegen die Werkstuck- ts 
Oberfllche 14 gedrQckt ist ist bem AusRlhrungsbeispiel 
vorgesehen, daB die Begrenzungswand 10 mit ihrem 
Auflagerand 21 federbelastet gegen die Oberflache 14 
arbeitet und in Arialrichtung vom Maschinenk6rper 2 
weg vorgespannt ist Die Begrenzungswand 22 1st hier- 30 
bei vorzugswetse an ihrem werksrQckseltigen Endbe- 
reich mit einem Auflager 34 fur eine sich abstutzende 
Spiraldrnckf cder 35 versehen, die andererseitS Ober d- 
nen am Werkzeugkopf 4 angebrachten Ring 36 gegen 
den Maschmenkorper 2 arbeitet Das Auflager 34 ist ein 25 
im Bereich der Durchtritts 6ff nung 20 innen an der Be- 
grenzungswand 18 koaxial angebrdneter ringfdnniger 
Fortsatz, der vorzugsweise an den Rohrkorper 29 ein- 
stOckig angeformt ist 

Um ein Anheben des RohrkOrpers 29 zu Kon troll- 30 
zwecken zu erleichtern, ist die Druckf eder 35 zweckma- 
fiigerweise mit einer geringen Federkonstante ausge- 
legt 

Bd einem nicht dargestellten, einfachercn Ausfflh- 
rongsbelspieldrOckt der Rohrkorper 29 nichtfederbela- 35 
stet und nor aulGnmd seines Eigengcwichtes gegen das 
Werkstuck* 

In beiden Fallen ist jedocfa gewahrlei&tet^ daB bei ei- 
ner Relatlvbewegung zwischen Rohrkorper 29 und 
Werkstuck 9 quer zur Drehachse 8 hn Falle eines an der 40 
WerkstC^^berflache 14 auftauchenden Hindcrnisses, 
z.Bvin Gestah von Verunreinigungen oder WerkstOcfcr 
erhebungen, der Rohrkflrper 29 leicht in Langsrichtung 
8 zum. Maschinenkdrper 2 bin seibstt&tig ausweichen 
kann. Dieser. Ausweicheff ekt wlrd geffcrdert wenn die 45 
Begrenzungswand, wie beim abgebfldeten Ausfflh- 
rungsbeispiel, im Bereich des Auflagerand es 21 eine ko- 
nische AiiBenflache aufweist, die hier die Gestalt der 
Mantelflacfae eines Kegels tumpfes einnirnmt, dessen Be- 
reich kleineren Durchmessers dem mh der Oberflache 50 
14inKdntakt tretenden Aimagerand21 zugeordnet is t 

Um die erfindungsgemaBe Maschine auch ohne Ab- 
. sangdnrJcbtung betreiben zu kocnen, ist gemfiB Hg. 1 
eine FeststeUvorrichtung 37 vorgesehen — hler eine 
FeststeHschranbe — , mit der die verschiebbar© Begren- 55 
zungswand — hier der Rohrkorper 29 — in betiebiger 
VerscUebestehung gegenuber dem Maschinenkorper 2 
bzw. der F0hnmgsbfichse31 festlegbar ist 

Die erfindungsgemafle Maschine ist besonders vor- 
teijhaft beim Bearbeiten ebener Werkstuck-Oberflfi- eo 
chen emsetzbar, wobei der- Auflagerand 21 mit Ausnah- 
me der vom Werkzeug bearbeiteten S tell en Ober semen 
gesamten Umfang auf der Werkstfick-OberBache 14 
auftiegen kann. Denh dami wird verhindert daB ein zu 
groBer Betrag von Falschluft in den Spanefangraum 19 65 
einstrfimt so daB dip Sogwirkung im Bereich der Ein- 
strdmdffnimgen 23 optimal ist 
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PatentansprQcbe 

1. Maschine zur spanenden Bearbeitung von Werk- 
stucken, mit einem angetriebenen* um seine Langs- 
achse rotierenden zyiindrischen oder scheibenfor- 
migen Werkzeug» Z.R. Bohrer oder.Fraser, das 
beim Bearbeitungsvorgang zummdest mit einer 
seiner Axialseiten zumindest teilweise in Werk- 
stOckeingriff steht, und mit einer Absaugeinrich- 
tung fur abgehobene Spane, dndurch gekenn- 
zelchnet daB die Absaugeinrichtung (17) einen das 
Werkzeug (6) auf der dem Werkstuck (9) abgelege- 
nen Sehe zur Umgebung hin abschirmenden Spa- 
nefangraum (19) aufweist der mit einer Absaug- 
pumpe (P) oddgL in Verbindung steht daB der 
Spanefangraum (19) von einer koaxial zur Dreh- 
achse (8) verlaufenden Begrenzungswand (18) um- 
gehen 1st deren zur axialen Eingriffsseite des 
Werkzeuges bzw. zum zu bearbehenden Werk- 
stuck (9) hinweisender axiaJer, sich in Umfangsrich- 
tung erstrcckender Auflagerand (21) eine Durch- 
trittsdfmung (20) f Or das in Axialrichtung bewegba- 
. re Werkzeug (6) umgibt, die von der Oberflache 
(14) des zu bear bei tend en Werkstuckes (9) ab deck- 
bar is t wobei der Auflagerand (21) in Axialrichtung 
(8) des Werkzeuges (6) nachgiebig und verschieb- 
Hch auf dem Werkstuck (9) aufliegt und daB die 
Begrenzungswand (18) im Bereich des Auflageran- 
des (21) mit EnstrflmCffnungen (23) versehen ist 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadnrch gekenn- 
zeichnet, daB die Einstromdffnungen (23) insbeson- 
dere glekhmaBig entlang dem Umfang der Begren- 
zungswand (18) verteilt angeordnet sind. 

3. Maschine nach Anspruch 1 oder % dadurch ge- 
kennzeichnet da die EinstrGm&fmungen (23) nutar- 
tige Vertiefungen sind, die in den Auflagerand (21) 
von der werkstOckseitigen Stimseite her elnge- 
brachtsind. 

4. Maschine nach einem der Anspruch© 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet daB die Begrenzungswand 
(18) zumindest im den Auflagerand (21) enthah en- 
den Bereich von einem koaxial zur Drehachse (8) 
des Werkzeuges (6) angeordnet en, in Axialrichtung 
(8) verschiebbaren Rohrkorper (291 gebildet ist 

5. Maschine nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Rohrkorper (29) in Axialrichtung 
(8) verschiebbar am Maschrnenkorper (2) angeord- 
net ist zweckm&fiigerwelsa fiber eine zwischenge- 
schaltete Fumoingsbuchse (31). 

fi. Maschine nach Anspruch 3» dadurch gekenn- 
zeichnet daB. die FuhrungsbQchse (31) einen Ab- 
schnitt der Begrenzungswand (18) bildet 
7. Maschine nach einem der Anspruch© 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet daB der Spanefangraum (19) 
an der der Durchtrittsdffnung (20) entgegengesetz- 
ten Seite von einer insbesandere maschinenfesten 
Wand abgedeckt ist, die zweefanfi Bigerweise vom 
Maschinenkdrper (2) selbst gebildet ist 
& Maschine nach einem der AnsprQche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet daB die Begrenzungswand 
(18) mit ihrem Auflagerand {21) eigengewichtsbela- 
stet gegen die WerkstackObeiflache (14) arbeitet 
9. Maschine nach einem der Anspr uche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet daB die Begrenzungswand 
(18) mit ihrem Auflagerand (211 federbelastet ge- 
gen die WerkstOctOberflache (14) arbeitet and in 
Axialrichtung vom Maschrnenkorper (2) weg vor- 
gespanntist 
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1<X Maschino nach Anspruch9. dadurch gekenn- 
f*z\u t * **** m F «dwbdastung cine Druckfeder 
1 1 w fierin S cr Federkonstante vorgesehen ist 
II. Maschinc nach Aaspruch 9 oder 1ft dadurch 
gekeiurzeichnet, daB an der vcrschi ebb area Be- 5 
grenzungswand (18) insbesondere im Bereich des 
Auflagerand€3 (21) cin Auflager (34) fOr die rich 
abstatzendo Pcdcr (35), insbesondere Spiralfeder, 
angeordnet ist 

1Z Maschinc nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 10 
zelchnet, daB das Auflager (34) ein nn Bereich der 
Durchtrrtts6ffnung (20) hmen an der Begrenzungs- 
wand (18) koaxial angeordneter ringfdrmiger Port- 
satzist 

13. Maschine nach einem der AnsprOche 1 bis 12, 15 
dadurch gekennzeichnet daB die Begrenzungs- 
wand (18) im Bereich des Auflageraumes (21) in 
Richtung zu diesem und zum Werkstfick(9) hin and 
radial nach izmen konisch zulauft 
14* Maschine nach einem der AnsprOche 1 bis 1% 20 
dadurch gekennzeichnet daB sie eine PeststeDvor- 
richtung (37) aufwelst mit der die verschiebbare 
Begrenzungswand (18), insbesondere in beliebiger 
Verschkbestellting, festlegbar ist 
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